
SZKOLENIA

  �20 lat doświadczenia

  �Tysiące przeszkolonych specjalistów

  Bogata oferta szkoleniowa

Sprzęt i zaplecze techniczne 
  �wiele maszyn i urządzeń renomowanych firm, 
  3 sale do zajęć praktycznych o łącznej powierzchni 400 m2,
  2 sale wykładowe na 50 i 20 osób. 

Instruktorzy 
Dysponujemy najlepszymi specjalistami i fachową wiedzą. 
Nasi trenerzy ciągle podnoszą swoje kwalifikacje, doskonaląc się 
w ośrodku szkoleniowym Tip-Top w Monachium oraz w ramach 
wielu specjalistycznych kursów. 

Zapewniamy: 
  �komplet materiałów szkoleniowych, 
  �tablice z instrukcjami napraw do wykorzystania w warsztacie, 
  �obiad oraz ciepłe napoje. 
Kursy kończą się egzaminem i uzyskaniem certyfikatu.

NAPRAWA USZKODZENIA CZOŁA OPONY

SAMOCHODU OSOBOWEGONAPRAWA USZKODZENIA BOKU OPONY

SAMOCHODU OSOBOWEGO

P.U.P. TIP-TOPOL Sp. z o.o.
ul. Kostrzyńska 33, 62-010 Pobiedziska

tel. 61 815 22 44, fax 61 815 22 22

e-mail: szkolenia@tiptopol.pl www.tiptopol.pl

Po wykonaniu wszystkich czynności opona może być 

przekazana do eksploatacji dopiero po nastąpieniu 

wulkanizacji chemicznej wkładu, która w temp. 18°C 

trwa około 24 godz.

Zaznaczyć miejsce uszkodzenia opony kredą woskową oraz 

usunąć przedmiot z opony.

Za pomocą kuli szlifierskiej Ø20 zszorstkować lejek uszko-

dzenia nadając mu wklęsły, kielichowy kształt. Zalecany 

zakres obrotów narzędzia: 2000 - 3000 obr./min.

Za pomocą noża czasowego lub noża stożkowego ściąć 

gumę z bieżnika tak, aby nad opasaniem stalowym po-

została minimalna warstwa gumy (ok. 0,5mm). Zalecany 

zakres obrotów narzędzia: 2000 - 3000 obr./min.

595-8401

595-4326

595-2067

595-4371

Za pomocą cylindrycznej szczotki stalowej Ø8 oszorstkować 

miejsca przypalone podczas szlifowania linek stalowych ka-

mieniem. Zmierzyć grubość opony w miejscu wykonywania 

naprawy. Zalecany zakres obrotów narzędzia: 2000 - 3000 

obr./min.

Uszkodzenie linki opasania stalowego oszlifować szlifierką 

wysokoobrotową za pomocą kamienia szlifierskiego. Czyn-

ność tą wykonać od zewnątrz i od wewnątrz opony.

Zwymiarnować obrobione uszkodzenie mierząc: C - śred-

nicę uszkodzenia w pierwszej, zewnętrznej warstwie opa-

sania kordu kordu stalowego oraz A i R - według przekroju 

opony. Dobrać na podstawie tabeli wkład naprawczy, a jego 

rozmiar zapisać na oponie.

CP872

595-4405

595-4560 517-9080

Zamontować oponę w Termopresie zwracając uwagę na centrycz-

ne ustawienie grzałek. Czas wulkanizacji oblicza się na podstawie 

grubości gumy w mm w miejscu naprawy x 4 min. (Np. jeżeli 

grubość opony wynosi 6 mm, czas wulkanizacji będzie wynosił  

6 x 4 min. = 24 min.)

Po wystygnięciu opony (procesu stygnięcia nie wolno 

przyspieszać) obrysować w oponie wkład wyznaczając po-

wierzchnię do szorstkowania. Powierzchnię obrysowaną 

oszorstkować ostrożnie ściernicą Ø32 lub szczotką Ø50 w PCV.
Oczyszczony lejek posmarować 1 raz płynem MTR Solution 

i po odparowaniu rozpuszczalnika wypełnić go mieszanką 

MTR Rubber. Mieszankę zaleca się uplastycznić podgrzewa-

jąc ją na płycie do podgrzewania mieszanki.

350 g – 515-9207
700 g – 515-9214

0,5 kg
516-1243

2,5 kg
516-1250

TP 517-0060

595-4522

595-4735

Oszorstkowaną powierzchnię posmarować obficie  

i równomiernie płynem Special Cement BL. Odczekać do 

całkowitego odparowania rozpuszczalnika z naniesionej 

warstwy płynu BL (5-15 min).

Miejsce szorstkowania oczyścić za pomocą szczotki mosięż-

nej. Drobiny ścieru gumowego usunąć z wnętrza opony za 

pomocą odkurzacza podciśnieniowego.

Na posmarowaną płynem powierzchnię przykleić wcześniej 

przygotowany wkład, zwracając uwagę, aby strzałki ”Bead-

-Wulst” na wkładzie wskazywały stopki opony. Przyrolować 

wkład rolką dociskową wykonując ruchy od środka na ze-

wnątrz.

595-4553

519-0057

30g
515-9334

225g
515-9365

595-1144

Krawędzie wkładu oraz oszorstkowaną powierzchnię do-

okoła niego posmarować preparatem Innerliner Sealer.

Za pomocą nacinarki Rubber Cut i noży serii R udrożnić row-

ki bieżnika starając się możliwie wiernie odbudować rzeźbę 

bieżnika w miejscu wykonanej naprawy.
Nadmiar zwulkanizowanej gumy zeszlifować za pomocą 

wałka szlifierskiego ES 45. Zalecany zakres obrotów narzę-

dzia: 2000 - 3000 obr./min.

595-5507
564-2803
564-2841

564-1110

Zwymiarować obrobiony lejek w dwóch kierunkach A(ak-

sial) i R(radial) na wysokości nitek kordu. Na podstawie 

klasy prędkości naprawianej opony i wymiarów A i R do-

brać odpowiedni wkład naprawczy na podstawie tabeli, a 

jego rozmiar zapisać na oponie.

Oczyszczony lejek posmarować równomiernie jednen raz 

płynem Thermopress MTR Solution.

Po odparowaniu rozpuszczalnika wypełnić lejek mieszanką 

Therompress MTR Rubber. Przed wypełnieniem lejka zale-

ca się uplastycznienie mieszanki podgrzewając ją na płycie 

grzewczej.

571-9080
350 g – 515-9207 
700 g – 515-9214 517-3255

0,5 kg
516-1243

2,5 kg
516-1250

Zmontować oponę w Termopresie zwracając uwagę na 

centryczny docisk grzałek. Czas wulkanizacji oblicza się na 

podstawie grubości opony w mm x4 min. Przykładowo, je-

żeli grubość opony w miejscu naprawy wynosi 6 mm, czas 

wulkanizacji będzie wynosił 6x4 min. = 24 min.

Po całkowitym wystygnięciu opony (procesu stygnięcia nie 

wolno przyspieszać) obrysować w oponie wkład wyzna-

czając powierzchnię do szorstkowania. Zwrócić uwagę na 

kierunek wbudowania wkładu.

Ostrożnie oszorstkować obrysowaną powierzch-

nię ścierną czaszową Ø32 lub szczotką stalową Ø50  

w PCV. Prędkość obrotowa przy szorstkowaniu nie może 

przekraczać 2500 obr./min.

TP517-0060

595-4522

595-4735

Oszorstkowaną powierzchnię posmarować obficie  

i równomiernie płynem Special Cement BL. Odczekać do 

całkowitego odparowania rozpuszczalnika z naniesionej 

warstwy płynu BL (5-15 min).

Na posmarowaną płynem powierzchnię przykleić wkład 

naprawczy, zwracając uwagę, aby strzałki ”Bead - Wulst“ 

na wkładzie wskazywały stopki opony. (Wkładu napraw-

czego nie smarować płynem Special Cement BL).Miejsce szorstkowania oczyścić za pomocą szczotki mosięż-

nej. Drobiny ścieru gumowego usunąć z wnętrza opony za 

pomocą odkurzacza podciśnieniowego.

595-4553

519-0057

30g
515-9334

225g
515-9365

Nadmiar zwulkanizowanej gumy zeszlifować za pomocą 

wałka szlifierskiego ES 45.Dokładnie przyrolować wkład za pomocą rolki dociskowej 

wykonując ruchy od środka na zewnątrz.

Krawędzie wkładu oraz oszorstkowaną powierzchnię do-

okoła niego posmarować preparatem Innerliner Sealer.

595-1144

650g – 515-9004
175g – 515-9028

595-5507

Zlokalizowane uszkodzenie oznaczyć kredą woskową. 

(Dokonać oceny stanu technicznego opony oraz wstępnie 

zwymiarować uszkodzenie).

Usunąć gumę z miejsca udzkodzenia. Zaoczkować i otwo-

rzyć uszkodzenie za pomocą małego pierścienia ściernego.

Gumę wokół uszkodzenia zszorstkować przy pomocy tego 

samego  lub większego pierścienia, nadając lejkowi wklę-

słą formę. Ustalić grubość opony w miejscu naprawy.

595-8401 595-4711

Zakonserwować opnę przy użyciu farby do opony. Opona 

może być przekazana do eksploatacji dopiero po zakończe-

niu wulkanizacji chemicznej wkładu, która w temp. 18ºC 

trwa około 24 godz.

593-5053A

Niniejsza plansza przedstawia wykonywanie naprawy opony wyłącznie przy użyciu materiałów naprawczych firmy 

REMA TIP TOP. W celu poznania szczegółów teoretycznych i praktycznych aspektów wykonywania napraw, a także 

metodykę weryfikacji opon według standardów europejskich zapraszamy do wzięcia udziału w szkoleniu organiza-

cyjnym przez  „Centrum Szkoleniowe” w Pobiedziskach k/Poznania tel. 61/815 22 44.

Wszelkie prawa zastrzeżone. Żadna część tej pracy nie może być powielana i rozpowszechniana w jakiejkolwiek 

formie i w jakikolwiek sposób (elektroniczny, mechaniczny) włącznie z fotokopiowaniem bez pisemnej zgody PUP  

TIP-TOPOL.

Stan aktualny na VII.2012
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- Q

10 15 10 10 10 8 110

20 30 20 20 20 8
115

20 35
116

- T

6 12 8 8 8 6 110

15 30 12 12 12 6
115
116

- H
6 6 6 6 6 3 110

10 10 10 10 10 6 115

- V
3 3 6 6 6 3 110
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650g – 515-9004
175g – 515-9028

TABELA DOBORU WKŁADÓW NAPRAWCZYCH DO OPON SAMOCHODÓW OSOBOWYCH,DOSTAWCZYCH, CIĘŻAROWYCH I WÓZKÓW WIDŁOWYCH

P.U.P. TIPTOPOL Sp. z o.o.ul. Kostrzyńska 33, 62-010 Pobiedziskatel. 61 815 22 44, fax 61 815 22 22e-mail: szkolenia@tiptopol.pl

www.tiptopol.pl

Niniejsza plansza przedstawia tabele doboru wkładów naprawczych firmy REMA TIP TOP do naprawy opon samochodów osobowych, dostawczych, 

ciężarowych i wózków widłowych. Przed wykonaniem każdej naprawy należy sprawdzić czy opona nadaje się do naprawy oraz czy w oponie nie wy-

stępują inne uszkodzenia. W celu poznania szczegółów teoretycznych i praktycznych aspektów wykonywania napraw, a także metodykę weryfikacji 

opon według standardów europejskich zapraszamy do wzięcia udziału w szkoleniu organizacyjnym przez „Centrum Szkoleniowe” w Pobiedziskach 

k/Poznania.

Wszelkie prawa zastrzeżone. Żadna część tej pracy nie może być powielana i rozpowszechniana w jakiejkolwiek formie i w jakikolwiek sposób (elek-

troniczny, mechaniczny) włącznie z fotokopiowaniem bez pisemnej zgody PUP TIPTOPOL.
Stan aktualny na VIII.2012

Strefa nienaprawialna

Strefa
nienaprawialna

Strefa nienaprawialna

Strefa
nienaprawialna

Indeks prędkości

A R C A R S RAD
- Q

10 15 10 10 10 8 11020 30
20 20 20 8

11520 35
116

- T
6 12 8 8 8 6 110

15 30 12 12 12 6
115

116- H 6 6 6 6 6 3 11010 10 10 10 10 6 115- V 3 3 6 6 6 3 110- - 8 8 8 - 115- ZR - - 3 3 3 - 110- - 6 6 6 - 115

C / 6 - 8 PR
max - 121 LI

- T
- - 10 10 10 - 1158 8 12 12 12 3 11615 30 15 15 15 8 120

- H
- - 6 6 6 - 1156 6 10 10 10 - 11615 20 12 12 12 3 120

Profil
100-90

Profil
85-80

Profil
75-70

Profil
65-60

Profil
55-45 A R C A R S RAD

6.00 - 7.50

9 R - 10 R

245/ - 265

205/ - 235/ 245/ - 265/ -

15 30 15 15 15 10 53110 75
20 20 30 12 53320 60

20 90
25 25 40 15 53530 60

8.25 - 10.00

225/ - 245/

9 R - 10 R

245/ - 265/

245/ - 265 275/ - 315/ -

12 30 15 15 15 10 53110 75
20 20 30 15 53320 60

20 90
30 30 50 20 53525 80

10 140

35 35 70 25 537
25 120
35 80

12.5R - 14.75 R

11.00 - 13.00

11 R - 13 R

12/ - 14/
14.75

275/ - 385/

11/ - 13/

275/ - 375/

325/ - 385/ 355/ - 385/

12 25 12 12 12 10 53112 65
20 20 30 12 53320 50

15 90
25 25 50 15 53525 70

15 130
35 35 70 25 53735 70

15 150

40 40 80 25 539
30 100
40 85

max - 177 LI

14.00 - 16.00

375/ - 445/

15 R - 24 R

15.5 -

395/ - 475/

445/ - 605/ 395/ - 525/ 425/ - 495/

10 20 12 12 12 8 53110 50 15 15 25 10 53310 90
20 20 30 15 53520 60

12 110
25 25 40 20 53725 70

10 160

30 30 50 25 539
15 120
30 80
20 130

40 40 60 25 54140 80
15 170

40 40 70 30 54345 100

A R C A R S RAD

Profil
100-90

Profil
85-80

Profil
75-70

Profil
65-60

Profil
55-45

5.00 - 7.00 150/ - 200/

- - 6 6 6 - 11510 10 10 10 10 6 12010 50
10 10 20 6 12215 30

7.50 - 10.00 225/-315/ 250/-355/

- - 3 3 3 - 1158 10 10 10 10 6 1208 30 10 10 15 6 12218 70
18 18 30 10 14015 50

18 70
25 25 35 12 14225 50

C
max.
mm

Liczba PR
opony -4 6-8 10-12 14-16 18-20 22-24

-12 14-18 20-24
10 PN-Nr 02 02 03 03 04 04 02 03 03
15 PN-Nr 03 03 04 04 05 05 02 03 04
25 PN-Nr 03 04 05 06 06 06 03 04 05
35 PN-Nr 04 04 05 06 07 07 03 04 05
50 PN-Nr 05 05 06 07 08 08 05 05 06
75 PN-Nr - - 07 07 09 09 06 06 07

100 PN-Nr - - 08 08 09 010 07 07 08
125 PN-Nr - - - 010 010 - - 08 08

50%

50%

C Liczba PR
opony -8 10-12 14-16 18-20 22-24

max.
mm

25 PN-Nr 040 041 041 042 042
50 PN-Nr 040 041 042 042 -
75 PN-Nr - 042 042 - -

50%

Profil
100-90

Profil
85-80

Profil
75-70

Profil
65-60

Profil
55-45 A R C A R S RAD

min - 122 LI

6.00 - 7.50
9 R - 10 R

245/ – 265/
205/ – 235/ 245/ – 265/ -

10 15 15 15 20 8 12015 60
15 15 25 10 12220 50

10 80
25 25 40 15 14025 60

- - 12 12 15 - 115

8.25 - 10.00

225/ - 245/

9 R - 10 R

245/ - 265/
245/ - 265 275/ - 315/ -

4 80
- - - - 1248 60

6 10 12 12 20 8 12010 80
20 20 40 15 14020 60

10 110
30 30 50 20 14225 80

20 135
40 40 70 25 14440 80

- - 10 10 12 - 115- - 20 20 35 - 125- - 40 40 60 - 135

12.5 R - 14.75 R

11.00  -  13.00

11 R - 13 R

12/ - 14/
14.75 

275/ - 385/

11/ - 13/

275/ - 375/
325/ - 385/ 355/ - 385/

6 6 12 12 20 6 12010 60
20 20 30 10 14015 35

10 100
25 25 50 20 14225 80

20 130
40 40 70 25 14440 80

- - 10 10 12 - 115- - 20 20 25 - 125- - 40 40 60 - 135

max - 177 LI

14.00 - 16.00

375/ -  445/

15 R - 24 R

15.5 -

395/ - 475/

445/ - 605/ 395/ - 525/ 425/ - 495/

12 30 15 15 25 10 14010 100
20 20 30 20 14220 60

20 130
30 30 50 25 14430 60

30 140
40 40 70 30 14645 100

- - 10 10 15 - 120- - 15 15 25 - 125- - 35 35 50 - 135

Nacisk na praktykę
Każdy uczestnik - prócz zdobycia wiedzy teoretycznej - ćwiczy 
swoje umiejętności w praktyce. Szkolenia odbywają się w małych 
8-12 osobowych grupach. 

Prowadzimy również kursy wyjazdowe w miejscu i na sprzęcie wybranym przez klientów.

G



Obsługa koła i naprawa opon w serwisie osobowym FASTFIT

Obsługa koła i naprawa opon w oponiarskim serwisie osobowym

Obsługa koła i naprawa opon w oponiarskim serwisie ciężarowym

➧ Kurs obejmuje 2 dni (12 godzin) zajęć praktyczno-teoretycznych. 
➧ Szkolenie trwa od wtorku od godziny 11:00 do środy do godziny 15:00. 

Rodzaje szkoleń

Kurs C
Szkolenie obejmuje prezentację technologii wykonania napraw ogumienia 
pojazdów ciężarowych oraz techniki montażu i wyważania kół samochodów 
ciężarowych, a także ćwiczenia praktyczne z tego zakresu. Zajęcia obejmują 
następujące zagadnienia:

  budowa opon radialnych i diagonalnych,
  zasady weryfikacji opon pod kątem możliwości wykonania naprawy,
  naprawy dętek technologią na zimno,
  naprawy przebić gwoździowych opon radialnych,
  naprawy opon radialnych całostalowych na boku i czole,
  naprawy opon ciężarowych diagonalnych,
  obsługę pras do wulkanizacji – Termopres oraz Vulcstar,
  zasady montażu i demontażu opon i wyważania kół. 

➧ Kurs obejmuje 3 dni (19 godzin) zajęć praktyczno-teoretycznych. 
➧ Szkolenie trwa od wtorku od godziny 11:00 do czwartku do godziny 15:00. 

Koszt kursu: 450 PLN*

➧ Kurs obejmuje 4 dni (25 godzin) zajęć praktyczno-teoretycznych. 
➧ Szkolenie trwa od poniedziałku od godziny 11:00 do czwartku do godziny 13:00. 

O

F

C

Kurs F
Szkolenie obejmuje prezentację technologii wykonania napraw ogumienia pojazdów 
osobowych oraz techniki montażu i wyważania kół samochodów osobowych, a także 
ćwiczenia praktyczne z tego zakresu. Zajęcia obejmują następujące zagadnienia:

 � montaż opon, w tym niskoproiflowych oraz różnych systemów typu Run-Flat, 
 � zasady wyważania kół z obręczami stalowymi oraz aluminiowymi przy użyciu 

różnych akcesoriów,
  systemy kontroli ciśnień w ogumieniu,
  budowa opon radialnych,
  zasady weryfikacji opon,
  naprawy przebić gwoździowych.

Kurs O
Szkolenie obejmuje prezentację technologii wykonania napraw ogumienia 
pojazdów osobowych oraz techniki montażu i wyważania kół samochodów 
osobowych, a także ćwiczenia praktyczne z tego zakresu. Zajęcia obejmują 
następujące zagadnienia:

  budowa opon radialnych,
  zasady weryfikacji opon,
  naprawy przebić gwoździowych,
  naprawy rozcięć ściany bocznej i naprawy uszkodzeń bieżnika, barku,
  obsługa pras do wulkanizacji,
 � montaż opon, w tym niskoprofilowych oraz różnych systemów typu  

Run-Flat,
 � zasady wyważania kół z obręczami stalowymi oraz aluminiowymi przy 

użyciu różnych akcesoriów,
  systemy kontroli ciśnień w ogumieniu.

Koszt kursu: 300 PLN *

Koszt kursu: 600 PLN *



Obsługa koła i naprawa opon motocyklowych

Obsługa i naprawa układów klimatyzacji

Kurs M
Szkolenie obejmuje prezentację technologii wykonania napraw ogumienia,  
a także ćwiczenia praktyczne z tego zakresu. Zajęcia obejmują następujące zagadnie-
nia:

  budowa opony motocyklowej,
  zasady weryfikacji opon,
  naprawy przebić gwoździowych,
  montaż opon i wyważanie kół motocyklowych.

Kurs K
Szkolenie ma charakter teoretyczno-praktyczny i obejmuje swoim zakresem na-
stępujące zagadnienia:

  budowa i zasady funkcjonowania układu klimatyzacji samochodowej,
  diagnostyka oraz serwisowanie,
  metodyka wykrywania nieszczelności z użyciem UV oraz azotu,
  odgrzybianie i płukanie układu klimatyzacji,
  naprawy połączeń,
  diagnostyka elektroniczna sterowników Climatronic.

➧ Kurs obejmuje 1 dzień  (6 godzin) zajęć praktyczno-teoretycznych. 
➧ Szkolenie trwa w godzinach 9:00 do 15:00.

➧ Kurs obejmuje 1 dzień (7 godzin) zajęć praktyczno-teoretycznych. 
➧ Szkolenie trwa w godzinach 9:00 do 16:00. 

Naprawa opon wielkogabarytowych i rolniczych
Kurs W
Szkolenie obejmuje prezentację technologii wykonania napraw ogumienia 
pojazdów przemysłowych oraz rolniczych, a także ćwiczenia praktyczne z tego 
zakresu. Zajęcia obejmują następujące zagadnienia:

  naprawy opon rolniczych i wielkogabarytowych,
  obsługa urządzeń do wulkanizacji,
  obsługa maszyn do ręcznego montażu i demontażu opon.

➧ Kurs obejmuje 5 dni (35 godziny) zajęć praktyczno-teoretycznych. 
➧ Szkolenie trwa od poniedziałku od godziny 11:00 do piątku do godziny 15:00. 
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Koszt kursu: 900 PLN *

Koszt kursu: 150 PLN *

Koszt kursu: 250 PLN *
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Pomiar i regulacja geometrii w samochodach osobowych
Kurs G
Szkolenie ma charakter teoretyczno-praktyczny i obejmuje swoim zakresem następujące 
zagadnienia:
  rodzaje i budowa  układu zawieszenia,
 � geometria kół samochodu: cele regulacji ustawień koła, rozstawy osi i kół, zbieżność i 

sterowność, kąt pochylenia koła, kąt skrętu koła, kąt pochylenia osi zwrotnicy i promień 
zataczania, kąt wyprzedzenia osi zwrotnicy.

  urządzenia do badania geometrii – różnice w sposobie pomiaru,
  przygotowanie samochodu do pomiaru,
  pomiar i regulacja geometrii przy użyciu urządzenia w technologii 3D,
 � ustawiania  geometrii w pojazdach z zawieszenie wielowahaczowym  (Grupa VAG)  z 

wykorzystaniem belki VAS1925,
 � zasady posługiwania się przyrządem Romess w zastosowaniu do samochodów Mercedes.

* Podane ceny szkoleń są cenami netto (VAT - 23%) i nie stanowią oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.

Koszt kursu: 400 PLN *

Posiadamy wpis do rejestru instytucji szkoleniowych. 

G

➧ Kurs obejmuje 1 dzień (8 godzin) zajęć praktyczno-teoretycznych. 
➧ Szkolenie trwa w godzinach 8:00 - 16:000. 

Podczas szkolenia uczestnicy pracują na materiałch naprawczych i eksploatacyjnych firmy 

Ćwiczenia praktyczne wykonywane są na następujących maszynach i urządzeniach renomowanych firm: 

P.U.P. TIP-TOPOL Sp. z o.o.
ul. Kostrzyńska 33, 62-010 Pobiedziska
tel. 61 815 22 44, fax 61 815 22 22
e-mail: szkolenia@tiptopol.pl

materiały i maszyny


